Le Systéme MPC (Pour nouvelles applications les systédmes B1100-PP sont recommandés)

Les Multi Position Cylinder sont des positionneurs électrigues simples a utiliser. Le systéme MPC a été développé spécialement
pour assurer une grande flexibilité ainsi que des séguences de positionnements trés dynamiques, qui ne peuvent plus &tre
réalisables avec des systémes pneumatiques.

Les Multi Position Cylinder sont utilisés dans:

= Les machines d'emballage
= Les lignes d'assemblage

= Les unités de manipulation
= Les lignes de production

= Les machines texties

= BliC.



MP Controllers

E1100-MP a 48,
E1100-MP-HC a 154
MT Controllers

E1100-MT 255 am,

E1100-MT-HC 255 15A



Multi-fonctionnel

La haute flexibilité garantit des solutions simples ainsi gu'une mise en oeuvre rapide et simple pour des tiches de positionnements
complexes.

Programmation libre
Une multitude de positions peut &tre sélectionnée sur toute la course de Maxe. Le
positionnement est purement électronigue sans aucune butée mecanigue.

Précision de répétabilité de positionnement 0.1 mim.

Grande dynamigue

Comme les mouvements linéaires sont
réalisés sans réducteur mécanique et sans
joint d'étanchéité, une dynamigue trés élevée peut étre atteinte sans réduire la durée de
vie. Les temps de positionnement étant réglables & souhait, des déplacements trés lents
peuvent étre réalisés,

Force de pression configurable
La force du module inéaire peut &tre
programmée 4 souhait pour des applications de pression. La position avec la force
souhaitée est programmeée. Dés que leffort souhaité est atteint, la sortie corres pondante
est activée. Elle reste active tant que la force est présente.

Teach-In

En mode apprentissage (teach in) le module
est déplacé a la main ou en jog jusgu'a la position souhaitée. La position atteinte est
mémorisée en activant la touche ™ teach ™.

Compatibilité mécanigque
Les dimensions complétes du medule ainsi que les possibilités de fivations sont
identigues aux guidages en H des cylindres pneumatigues.

Mise en service et configuration simples

Les systémes MPC sont mis en service rapidement et simplement sans aucune procédure de réglages mécaniques. Des données
de position & atteindre, vitesse et charge suffisent pour la configuration.
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Variateur MPC E1100

Les variateurs MPC E1100 sont des commandes de positionnements avec module de puissance pour la commande des modules

linéaires,

Un microprocesseur puissant assure le déroulement précis et en temps réel des
positions memoris ées,

Le variateur est informé en temps réel de la position du moteur linéaire par les capteurs
de positions. La surveillance de la position n'est pas faite urniguement en fin de
positionnement mais aussi pendant la trajectoire d'une position 4 une autre.

Entrécs T e & il il
Le systéme MPC est commandé par les
E1100-MF - E1100-MT-HC entrées "validation™ et "home”. Les positions Erable | fWarning
memorisées dans le tableau sont appelées Hoare E1100-MP JEroe
par les entrées “position 1.4 87, - E1 1 00-MT e
Les B positions du E1100-MP sont appelées par les B entrées, les 255 positions du - intenhan
E1100-MT sont codées par les 8 entrées.
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Dés que M'entrée “stop™ ne regoit plus de signal, laxe est freiné puis arrété. Ceci garantit o e 2 0 X £
larrét de laxe en cas d'arrét d'urgence. Fodision 3 T in Pesition 3
Poastion 4 § Poslticen I Persitinn 4
Sorties Poa&lon 5 T In Positlon 5
Dés que le module linéaire atteint sa position, la sortie "en position 1-8" devient active. La — ETeE —
sortie “warning” peut étre utiisée comme diagnostigue. Elle indigue gue laxe MPC esten  f8ent 156 Poritions/ el
cours de fonctionnement sans perturbation. Feistian 7 2o in Pesitian
Padaion B Ifi Periition &
La sortie "erreur” est active en cas de défaut. La sortie "frein” permet la commande d'un
frein mécanique dés que le medule est alimenté. (voir options).
Loghs Supply
Alimentation Motor Supply

Le variateur MPC E1100 a une almentation séparée pour la puissance et la commande.
En cas d'arrét d'urgence seule lalimentation du meteur est interrompue, ce qui permet de
garder la derniére position en mémeire dans le variateur.

Click to enlarge

Une surveillance de la position et des temps de positionnement est ainsi garantie.



Ressorts magnétiques MagSpring

Les ressorts MagSpring générent une force constante sur toute la longueur de la course.
Ce sont des éléments entidrement passifs qui nécessitent ni alimentation électrigue, ni air comprimeé.
Les ressorts MagSpring sont utiisés avec les moteurs linéaires dans les applications verticales. Ainsi, les MagSprings compensent

la force de la charge et un moteur plus petit peu étre utilisé.
Far ailleurs, sila force du MagSpring est plus grande que la force de la charge, le moteur LinMot sera automatiqguement déplacé
vers le haut dans une position définie, en cas de coupure de courant.

+« Force constante.

« Entigrement passif.

« Forces jusgu'a 6l N.

« Courses jusqu'a 275 mm.

NTI AG propose plus de 20 produits standard MagSpring.
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